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CHE CONFUSIONE!"

~ 0.12mm Draft @Elegoo N4Plus 0.2 nozzle

Qualita Resistenza Supporto Multimateriale

=, Qualita Resistenza Supporto Multimateriale
= Altezza layer

Altezza layer 0,12 > Processo ﬂ'ﬁﬂﬂﬂi Avanzate

Altezza primo layer 0,15 Anelli skirt

~ [,12mm Draft @Elegoo N4Plus 0.2 nozzle
] Cucitura = Altezza skirt

Pasizione della cucitura ~ Allineato Qualita Resistenza Supporto Multimateriale Altro v
Yl Brim

Tipo di brim

b Skirt

r11 Precisione [ Prime tower

Pal'et'e FI‘E‘:iEH ; A.bifl'tﬂ

- & Processo [ Globale JoFEHEHE Larghezza brim

! Pareti e superfici & Opzioni spurgo
Solo unia parste sulle superficl ~ 0.12mm Draft @Elegoo N4Plus 0.2 nozzle ol 4= Modalita speciale
superiori _ . spuﬁ nel riempimento .

Qualita  Resistenza  Supporto  Multimate ©9getio Sequenza di stampa

Solo un perimetro sul primo — ; y Qualita Resistenza Supporto Multimateriale
layer 7 Pareti Spurga nei supporti —

| delloggetto il Supporto “
Abilita supporti | Superficie Crespa

Tipe ~ Mormale (auto) Superficie Crespa ~ MNessuno

~ &

Angolo di soglia =30

Vaso a spirale
Loop pareti

T Gusci superiorifinferiori

Layer guscio supericre —~F I
Modalita generatore superficie
Seoglia sovrapposizione ruvida

Solo dal piatto Tipo di rumore superficie
i Filamento per supporti -

Spessore guscio superiore 08 m ~ Displacement

Densita superficie superiore
-~ Classico

100 ‘
Trama superfice superiore @Lin&a mong

Layer guscio inferiore =5 lay .
Base supporto/raft ~ Predefinito

Interfaccia supportofraft ~ Predefinito

Spessore del guscio inferiore 0.8 m

Densitd superficie inferiore 100 %

Trama superficie inferiore antnni:n
7/ Riempimento

Densits riempimento

Riempimento multilinea

Trama riempimento




TO SUL COSTO
EDEL PRODOTTO

RIALE DISCARTO




AZIENDE
INITALIA

8%
STAMPA
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LA SOLUZIONE®

INTELLIGENZA
ARTIFICIALEM
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& Back to site
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3DBenchy_-_Dualprint_-_Hull_Box_Bridge_walls_Rod-
holder_Chimney_v02_-_3DBenchy.com.stl

FILAMENT SPECS

ABS

Common - Complax

PLA

Stamdard - Easy

Brand /| Manufacturer *

Prusament ASA

PRINT GOAL

6728.5 KB - click to change

ASA

U=resistant - Complex

PETG

Balanced - Madigm

Filament diameter

The priority you select will guide the Al model's parameter choices.

i

Aesthetics

Emooth surfaces, high detail

Strength

Maximum mechamical solidil ¥

»

PA (Nylon)

High strength : Hygroscopic

Z2.85 mm

2

Flexibility

wWigde oHErance s, Tast prnntng

ASA — Info

Similar to ABS but with better
UV resistance. Manage warping
carefully with a brim,

NOZZLE BED
240-260°C 188-115°C




,RECO

ANALISI PRELIMINARE

AMPE FALLITE




SVILUPPO

SOFTWARE DISTRIBUZIONE

@ @

10° MESE 12° MESE




COMPETITOR

CHATBOT

VELOCITA




100-150/MESE ABBONAMENTO BASE




MARTINA PANINI
INGEGNERE Al
ESPERIENZA DA 8 AN

ALESSANDRO VARRI
SVILUPPATORE SOFT
ESPERIENZA DA 6 AN

CCO

TEAM




LESTAMPANTI
LLIGENTI
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